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を活⽤した改善例



①測定器通信統合ソフトの機能

測定器通信統合ソフトSK-LOG

こんなお困りごとがありましたら…

☑⼿書きでの管理をやめたい
☑複数台を同時に管理したい
☑種類の異なる測定器を管理したい
☑指定した場所に⼊⼒したい
☑データを自動で取り込みたい
☑公差を指定し判別を⾏いたい
☑音声で測定値を確認したい

その問題を解決させて頂きます！



①測定器通信統合ソフトの機能

測定器通信統合ソフトSK-LOG

・データ通信が可能な測定器が有線・無線問わず接続可能
・Microsoft Excel等のセルに転送が可能です
・複数台接続が可能
・指定したセルへの⼊⼒が可能
・データを自動で取込み可能
・公差を指定し判別可能
・音声で測定値を読み上げる事が可能です

問題解決が可能です



②SK-LOGを使⽤した検査データ転送事例

測定器通信統合ソフトSK-LOG

〜デジタルSラインインジケータを複数台接続、直角測定〜



②SK-LOGを使⽤した検査データ転送事例

測定器通信統合ソフトSK-LOG

〜偏⼼測定システムを使⽤した円筒振れ測定〜



②SK-LOGを使⽤した検査データ転送事例

測定器通信統合ソフトSK-LOG

〜レベルニックを接続したXY同時測定〜

ステージ精度をリアルタイムで
取込み、測定が可能・検査記録に
リアルタイムで記載できます。



②SK-LOGを使⽤した検査データ転送事例

測定器通信統合ソフトSK-LOG

〜機内測定のデジタル化〜

その他、ＬＭガイドの組⽴精度確認など
デジタルインジケータの接続も可能です。

平面研削盤上のマグネットチャックを
取付た際に精度確認



データ接続可能な機種選定方法


